KARTA INFORMAC]I BEZPIECZENSTWA
ZE STOPOW TWARDYCH

NR WEWNETRZNY: 203PL WYDANA: 31 STYCZEN 2014

I: IDENTYFIKACJA SUBSTANCJI/MIESZANINY | IDENTYFIKACJA
PRZEDSIEBIORSTWA

I.1: Identyfikator produktu

Nazwa produktu Wyroby ze stopu spiekanego, zawierajacy przede wszystkim

weglik wolframu ze spoiwem kobaltowym.

1.2: Istotne zidentyfikowane zastosowania substancji lub mieszaniny oraz zastosowania odradzane

Wskazane wykorzystanie Narzedzia gornicze, narzedzia budowlane, narzedzia
obrotowe, narzedzia do obrobki metalu, wyroby hutnicze,
wktadki.

Zastosowania odradzane Nalezy unikaé ponownego ksztattowania lub szlifowania

gotowych wyrobow ze stopéw twardych bez odpowiednich
srodkow kontroli narazenia (np. wentylacja, srodki ochro-
ny indywidualnej). Skrawanie, ostrzenie lub szlifowanie
narzgdzi ze stopow twardych moze wytwarzac pyly lub nie-
bezpieczne substancje, ktore moga by¢ wdychane, potykane
lub wchodzi¢ w kontakt z oczami i skora. W celu renowacji
lub recyklingu nalezy zwraca¢ narz¢dzia w odpowiednie

miejsce.

1.3: Dane dotyczace dostawcy karty charakterystyki

Nazwa [Nazwa sprzedawcy/dostawcy]

Adres [Dokfadne informacje kontaktowe o przedsiebiorstwie]
Tel [Doktadne informacje kontaktowe o przedsiebiorstwie]
Adres e-mail sds@sandvik.com

1.4 : Numer telefonu alarmowego

Numer telefonu alarmowego Nie dotyczy.
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2: IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

UWAGA
Zagrozenie uszkodzeniem: Narzedzia tngce i uchwyty moga kaleczy¢ w czasie uzytkowania. Nalezy zawsze

stosowac¢ wyposazenie ochronne i utrzymywac ostony maszyny na wlasciwym miejscu.

Zagrozenie drog oddechowych: Narzedzia tnace do obrébki na mokro lub sucho moga wytwarza¢ pyt lub
mgte. Nalezy kontrolowa¢ wentylacje i uzywac srodkéw ochrony drog oddechowych.

2.1: Klasyfikacja mieszaniny

Klasyfikacja zgodnie z WE 1272/2008:

Nie dotyczy.
Klasyfikacja zgodnie z WE 1999/45:
2.2: Elementy oznakowania zgodnie z WE 1272/2008
Piktogramy okreslajace zagrozenie:
Hasto ostrzegawcze: q
Nie dotyczy.
Zwroty wskazujace rodzaj zagrozenia:
Zwroty wskazujace srodki ostroznosci:
2.3: Inne zagrozenia
PBT lub vPvB Nie dotyczy.
3: SKLAD/INFORMACJA O SKEADNIKACH
Nazwa Nr Nr stzailg:i:t Klasyfikacja Klasyfikacja
substanciji EINECS CAS ‘2wag ’ CLP DSD
1 i
Weelik I1 carburo di tungsteno non fun c;zzl:)rii .
i 235-123-0 12070-12-1 >50% ¢ classificato ai sensi della g . .
wolframu CLP classificato ai sensi
della DSD
Carc. 1B, H3501 Eye Irrit. Carc. Cat. 2 ; R49
2, H319 Repr. 2; H361f, T+; R26,
Acute Tox. 1, H330 Acute Xi; R36,
Tox. 4, H302 Resp. Sens. Xn; R22,
Kobalt 231-158-0 7440-48-4 0,25 -309
oba . & 1B, H334 Skin Sens. 1, Xn; R42/43,
H317 Aquatic Acute 1 Repr. Cat. 3; R62
(M=10), H400 Aquatic N;R50/53

Chronic 1, (M=1), H410
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4: PIERWSZA POMOC

4.1: Opis Srodkow pierwszej pomocy

Nie przewiduje si¢ narazenia na duze ilosci pytu/kurzu w normalnych warunkach i uzytkowaniu. Jezeli

narzgdzie wyszczerbi si¢, ztamie lub jest ponownie szlifowane/ostrzone, moze powodowac narazenie na kurz

lub niebezpieczne substancje.

Ochrona oczu

Ostroznie ptuka¢ wodg przez kilka minut. Wyjac¢ soczewki
kontaktowe, jezeli sa i mozna je tatwo usunac.

Wdychanie Wyprowadzi¢ poszkodowanego na $wieze powietrze. W razie
potrzeby zwrdcic si¢ o pomoc lekarska.

Spozycie Przemywac jamg ustng woda, a nastgpnie wypic¢ duzg ilo§é
wody. W razie potrzeby zwrocic si¢ o pomoc lekarska.

Skora Zdja¢ zanieczyszczong odziez. Natychmiast umy¢ woda z

mydtem i doktadnie wyptukaé. W razie potrzeby zwrocié si¢ o
pomoc lekarska.

Zalecenia ogoélne

Po udzieleniu pierwszej pomocy zwrécic si¢ o odpowiednia
pomoc lekarska.

4.2: Najwazniejsze ostre i opoznione objawy oraz skutki narazenia

W przypadku powstawania pytu, metaliczne proszki lub pyly moga spowodowac mechaniczne podraznienie

oczu i skory. Zasadniczo proszki lub pyt metali moga powodowaé mechaniczne podraznienie oczu i skory.

Wdychanie proszku lub pytu moze powodowaé niewielkie podraznienie drég oddechowych. Przewlekle

wdychanie sproszkowanego stopu twardego lub jego pytu moze powodowac przemijajace lub trwate choroby

uktadu oddechowego, w tym astme zawodowg i $rédmigzszowe zwioknienie ptuc. Sproszkowany stop twardy

moze powodowac reakcje alergiczng skory.

4.3: Wskazania dotyczace wszelkiej natychmiastowej pomocy lekarskiej i szczegélnego

postepowania z poszkodowanym

Nieznane.

5: POSTEPOWANIE W PRZYPADKU POZARU

Stop spiekany nie stwarza ryzyka pozaru.
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6: POSTEPOWANIE W PRZYPADKU NIEZAMIERZONEGO UWOLNIENIA
DO SRODOWISKA

6.1: Indywidualne $rodki ostroznosci, wyposazenie ochronne i procedury w sytuacjach awaryjnych
Dostarczane wyroby ze spiekanych stopéw twardych nie stwarzaja zagrozen, ktére wymagaja srodkoéw
zwigzanych z ich przypadkowym uwalnianiem. Jednakze wyroby ze stopéw twardych, do obrobki lub cigcia
na mokro lub sucho, moga wytwarzac niebezpieczny pyt lub mgle. Nalezy unikaé¢ wdychania lub kontaktu ze
skorg i oczami. Nalezy ponownie naostrzy¢ narze¢dzia stosujac odpowiednie systemy bezpieczenstwa i odsys-
ania w celu unikania narazenia na pyt. Nalezy stosowa¢ odpowiednie $rodki kontroli narazenie (tj. rgkawice,
okulary ochronne, maska przeciwpylowa) zgodnie z sekcja B informacji o wyrobie z karty charakterystyki.
Jesli to konieczne, nalezy wentylowac miejsce pracy.

6.2: Srodki ostroznosci w zakresie ochrony $rodowiska
W przypadku tworzenia pytu/mgly zapobiega¢ ich uwalnianiu do $rodowiska.

6.3: Metody i materialy zapobiegajace rozprzestrzenianiu sie skazenia i stuzace do
usuwania skazenia
Nie dotyczy.

6.4: Odniesienia do innych sekgji
Patrz paragrafy 8 i 13 - $rodki kontroli narazenia i wskazowki dotyczace usuwania.

7: POSTEPOWANIE Z SUBSTANCJA | JE) MAGAZYNOWANIE

Dostarczane wyroby ze stopow twardych nie stanowia zagrozenia wymagajacego srodkow zwigzanych z
przypadkowym uwolnieniem, w celu bezpiecznej obstugi i sktadowania. Jednakze dzialania takie jak szli-
fowanie, skrawanie, ponowne ostrzenie wyrobow ze stopéw twardych moze tworzy¢ pyt i dymy, ktore moga
wymagac specjalnych procedur obstugi. Procedury opisane ponizej odnoszg si¢ do tych dziatan.

7.1: Srodki ostroznosci dotyczace bezpiecznego postepowania

W normalnych warunkach pracy uzywanie produktow ze stopéw twardych nie wymaga stosowania specjalnych
srodkow ostroznosci, takich jak okulary ochronne i rekawice, poza zwyktymi procedurami odnosnie obstugi

1 uzywania narze¢dzi tngcych. Nie wolno palié, jes¢ lub pi¢ w czasie stosowania wyrobow ze stopow metali
twardych. Po pracy nalezy doktadnie umy¢ rece. Minimalizowa¢ wytwarzanie pylu/kurzu i zapobiega¢ roz-
praszaniu pylu w powietrzu. Nie trzepa¢ ubrania, szmat lub innych rzeczy w celu usunigcia pytu.

7.2: Warunki bezpiecznego magazynowania, facznie z informacjami dotyczacymi wszelkich
wzajemnych niezgodnosci

Dostarczane wyroby ze stopow twardych nie stanowia zagrozenia wymagajacego srodkow zwigzanych z
przypadkowym uwolnieniem w celu bezpiecznej obstugi i sktadowania.

7.3: Szczegoblne zastosowanie(-a) koncowe
Narzedzia gornicze, narzedzia budowlane, narzgdzia obrotowe, narz¢dzia do obrobki metalu, wyroby hutnicze,
wkladki.

8: KONTROLA NARAZENIA/SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNE]
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Parametry Srodkoéw kontroli narazenia w wykazie ponizej odnosza si¢ do prac z produktami ze stopow twardych,

ktore generuja pyty lub opary w trakcie szlifowania, skrawania lub ponownego ostrzenia.

8.1: Parametry dotyczace kontroli

Wolfram i zwiazki nierozpuszc-
zalne, w przeliczeniu na wolfram Kobalt
. Wartos¢ Lz Wartos¢
Panstwo Wartos¢ graniczna Wartos¢ graniczna
graniczna narazenia graniczna narazenia
narazenia w krétkotrwa- narazenia w krétkotrwa-
ciagu 8 h lego ciagu 8 h lego
3 3
(mg/m?°) (mgim?) (mg/m’) (mg/m?)
ACGIH TLV 5 - 0,02 -
Austria 5% 10* 0,1 0,4
Belgia 5 10 0,02 -
Kanada (Québec) 5 10 0,02 -
Dania 5 10 0,01 0,02
Wegry - - 0,1 0,4
Polska 5 - - -
Hiszpania 5 10 0,02 -
Szwecja 5 - 0,02 -
Szwajcaria 5% - 0,05* -
USA - NIOSH 5 107 0,05 -
USA - OSHA - - 0,1 -
Wielka Brytania 5 10 0,1%* -

A 1 <
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8.2: Kontrola narazenia

Stosowne techniczne srodki kontroli:
W przypadku wytwarzania pytu w trakcie szlifowania lub skrawania na mokro lub na sucho wyrobow ze
stopow twardych, srodki techniczne moga obejmowac lokalny system wentylacji z filtrami przeciwpylowymi,
w zaleznoS$ci od stopnia automatyzacji procesu i zapobiegania (np. procedury zamknicte wzgledem otwartych).

Srodki ochrony indywidualnej:
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Ochrona oczu lub twarzy Stosowac okulary ochronne w odpowiednim rozsagdnym
zakresie w zalezno$ci od stopnia automatyzacji procesu i
zamknigcia

Ochrona skéry Stosowac rekawice i odziez robocza w odpowiednim
rozsagdnym zakresie w zaleznosci od stopnia automatyzacji
procesu i zamkniecia

Ochrona drég oddechowych W przypadku wytwarzania pytu wlasciwe, rozsadne i niez-
bedne jest uzywanie srodkow ochrony drég oddechowych

9: WLASCIWOSCI FIZYCZNE | CHEMICZNE
Nie dotyczy.

10: STABILNOSC | REAKTYWNOSCE

10.1: Reaktywnosé
Produkty za stopow twardych nie sg reaktywne.

10.2: Stabilnos$¢ chemiczna
Produkty za stopoéw twardych sa stabilne chemicznie..

10.3: Mozliwos$¢ wystepowania niebezpiecznych reakcji
Nie dotyczy.

10.4: Warunki, ktorych nalezy unika¢

Nalezy unika¢ ponownego ksztaltowania lub szlifowania gotowych wyrobow ze stopéw twardych bez odpow-
iednich $rodkéw kontroli narazenia (np. wentylacja, srodki ochrony indywidualnej). Skrawanie, ostrzenie lub
szlifowanie narzedzi ze stopéw twardych moze wytwarzaé pyty lub niebezpieczne substancje, ktore moga by¢
wdychane, potykane Iub wchodzi¢ w kontakt z oczami i skorg. W celu renowacji lub recyklingu nalezy zwracac
narzedzia w odpowiednie miejsce.

Prace, takie jak szlifowanie, skrawanie, wypalanie, ponowne ostrzenie tych produktéw moga uwalnia¢ pyty,
ktore moga grozi¢ pozarem lub wybuchem, w rzadkich sprzyjajacych warunkach, takich jak odpowiedni rozmi-

ar czastek, ich stopien rozproszenia, stezenie i silne zrodto zaptonu.

10.5: Materialy niezgodne
Materialy niezgodne dla niklu to kwasy i silne utleniacze.

10.6: Prodotti di decomposizione pericolosi
Gazowy karbonylek niklu.

11: INFORMACJE TOKSYKOLOGICZNE
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Wyroby ze stopow twardych, jak zaznaczono, nie stanowig zagrozenia dla ludzi. Skrawanie, ostrzenie lub
szlifowanie narzedzi ze stopéw twardych moze wytwarzaé pyty lub niebezpieczne substancje, ktore mogg by¢
wdychane, potykane lub wchodzi¢ w kontakt z oczami i skorg. Opisany ponizej paragraf o toksycznosci odnosi
si¢ do tych prac.

Mieszanina WC+Co jest klasyfikowana przez IARC jako prawdopodobnie rakotwodrcza dla cztowieka (gru-
pa 2A) na podstawie ograniczonych dowodow rakotworczosci metalicznego Co z WC u ludzi, przy braku
wystarczajacych dowoddw rakotworczosci metalicznego Co bez WC u ludzi.

US NTP stwierdza, ze w przypadku kobaltu z weglikiem wolframu (proszek i stop twardy) mozna w rozsadny
sposob oczekiwac, ze jest on rakotworczy dla cztowieka na podstawie ograniczonych dowodow rakotworczosci
z badan na ludziach i dowodoéw dodatkowych z badan mechanizmu kancerogenezy.

Kobalt i nikiel sg ,,znane stanowi Kalifornia jako powodujace raka”. (ustawa nr 65).

STOT (Dziatanie toksyczne na narzady docelowe) — narazenie powtarzane: Przewlekle wdychanie
potencjalnic moze powodowacé przejsciowa lub trwalg chorobe drég oddechowych, w tym astmg zawodows i
zwtoknienie srodmigzszowe. Donoszono, ze najbardziej prawdopodobng przyczyna tego typu chordb uktadu
oddechowego jest pyt kobaltu. Objawy obejmuja kaszel z odpluwaniem, sapanie, duszno$¢, ucisk w klatce
piersiowej 1 utrat¢ masy ciala. Zwloknienie $srodmiazszowe (bliznowacenie ptuc) moze prowadzi¢ do trwatego
inwalidztwa. Pewne choroby ptuc moga si¢ zaostrzy¢ wskutek narazenia.

12: INFORMACJE EKOLOGICZNE

Dostarczane wyroby ze stopow twardych nie stanowia zagrozenia dla srodowiska.

13: POSTEPOWANIE Z ODPADAMI

13.1: Metody unieszkodliwiania odpadéw

Skrawki stopu spieckanego SA odpadami w Unii Europejskiej. Osad stopu, pochodzacy z procesu mielenia
stopow spiekanych jest niebezpiecznym odpadem. Odpady powinny by¢ odzyskiwane, aby unikna¢ sktadowan-
ia na wysypiskach.

14: PRZEPISY DOTYCZACE TRANSPORTU
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14.1: Numer ONZ

14.2: Prawidtowa nazwa przewozowa UN:

14.3: Klasa(-y) zagrozenia w transporcie:

14.4: Grupa pakowania: Wyroby ze stopdéw twardych nie sa
klasyfikowane lub regulowane.

14.5: Zagrozenia dla srodowiska:

14.6: Szczegélne Srodki ostroznosci dla uzytkownikow:

14.7: Transport luzem zgodnie z zatacznikiem Il do
konwencji MARPOL 73/78 i kodeksem IBC:

I5: INFORMACJE DOTYCZACE PRZEPISOW PRAWNYCH

15.1: Przepisy prawne dotyczace bezpieczenstwa, ochrony zdrowia i sSrodowiska specyficzne dla
substancji lub mieszaniny

Prawodawstwo UE: Roz Wyroby ze stopow twardych nie zawieraja substancji wzbudzajacych szczegdlnie
duze obawy (SVHC).

Przepisy krajowe:

15.2: Informacje dotyczace przepisow prawnych

Raporty bezpieczenstwa chemicznego (RBC)/ oceny bezpieczenstwa chemicznego (CSA) nie sg wymagane dla
tych wyrobow. CSR/CSA wykonano dla wegliku wolframu, kobaltu i niklu.

16: INNE INFORMACJE
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Pelna tresc
klasyfikacji
(CLP/GHS)

Eye Irrit. 2, H319
Repr. 2; H361f,

Acute Tox. 1, H330
Acute Tox. 4, H302

Carc. 1B, H350i1

Resp. Sens. 1B, H334

Skin Sens.1, H317

Aquatic Acute 1, H400

Aquatic Chronic 1, H410

Dziatanie draznigce na oczy, kategoria 2
Dziatanie szkodliwe na rozrodczos¢, kategoria 2
Toksyczno$¢ ostra, kategoria 1

Toksyczno$¢ ostra, kategoria 4

Rakotworczos¢, kategoria 1B

Dziatanie uczulajace na drogi oddechowe, kategoria 1B
Dziatanie uczulajace na skorg, kategoria 1
Stwarzajace zagrozenie dla srodowiska wodnego
(ostra), kategoria 1

Stwarzajace zagrozenie dla srodowiska wodnego
(przewlekta), kategoria 1

i zwrotow R

Petlna tres¢ H302 Dziata szkodliwie po potknigciu.
zwrotow H H330 Wdychanie grozi $miercig.
H350i Wdychanie moze powodowac¢ raka
H334 Moze powodowaé objawy alergii lub astmy lub
trudnosci w oddychaniu w nastepstwie wdychania.
H317 Moze powodowac¢ reakcje alergiczng skory.
H319 Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne.
H361f Dziata draznigco na oczy.
H400 Podejrzewa sig, ze dziata szkodliwie na ptodnosé.
H410 Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne,
powodujac dlugotrwate skutki.
Pelna tresc T+: R26: Dziata bardzo toksycznie przez drogi oddechowe.
'((IIDa;YDf;Ik)aF::IlDI) Xn R22: Dz%a%a szkf)d}iwie po potknieciu.
Xi: R36: Dziata draznigco na oczy.

Repr. Cat. 3; R62:
Carc. Cat. 2; R49:
Xn; R42/43:

N, R50-53:

Mozliwe ryzyko uposledzenia ptodnosci.

Wdychanie moze powodowac¢ raka.

Moze powodowac¢ uczulenie w nastgpstwie narazenia
droga oddechowa i w kontakcie ze skora.

Dziata bardzo toksycznie na organizmy wodne; moze
powodowac dtugo utrzymujace si¢ nickorzystne
zmiany w §rodowisku wodnym.

Zmiany:

Karta informacji bezpieczenstwa sporzadzono 31 styczen 2014 .
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SKROTY:

ACGIH
Al
ASTM
BAF
BCF
mc.

°C

Carc
CAS
CEC

CI

CLP
cm

Co
CcO2
DNA
DNEL
DSD
e-SDS
KE
EC50
EWG
EINECS
EPA
EPA OPPT

UE
Fe
FSSS

IARC
IBC
IRIS
kg

LC50
LD50
LOAEC
LOAEL
m3

m
MARPOL
mg

Mn

MS

ng
NIOSH

10/11

Amerykanska konferencja higienistow przemystowych

Glin

Amerykanskie stowarzyszenie badan i materiatow
Wspotczynniki biokumulacji

Wspotczynniki biozatezania

Masa ciala

Stopnie Celsjusza

Rakotworczosé

Chemical Abstracts Service

Zdolnos¢ wymiany jonowej

Przedziat ufnosci

Klasyfikacja, oznakowanie i pakowanie

centymetr(y)

Kobalt

Dwutlenek wegla

Kwas deoksyrybonukleinowy

Pochodny poziom niepowodujacy zmian

Dyrektywa w sprawie substancji niebezpiecznych

Rozszerzona karta charakterystyki

Komisja Europejska

Stezenie efektywne 50%

Europejska Wspolnota Gospodarcza

Europejski Wykaz Istniejagcych Substancji o Znaczeniu Komercyjnym
Urzad ochrony $rodowiska USA

Biuro Urzegdu ochrony srodowiska USA ds. zapobiegania zanieczyszczeniom
i substancji toksycznych

Unia Europejska

Zelazo

Sortownik z sitem dolnym Fishera

gram(y)

godzina(y)

Migdzynarodowa Agencja Badan nad Rakiem

Migdzynarodowy kodeks dotyczacy chemikaliéw luzem
Zintegrowany system wymiany informacji o zagrozeniach
kilogram(y)

litr(y)

Stezenie $miertelne 50%

Dawka $miertelna 50%

Najnizsze stezenie, przy ktorym obserwuje si¢ szkodliwe zmiany
Najnizszy poziom, przy ktéorym obserwuje si¢ szkodliwe zmiany
metr szescienny(e)

metr(y)

Mig¢dzynarodowa konwencja o zapobieganiu zanieczyszczaniu morza przez statki
miligram(y)

Mangan

Panstwo Cztonkowskie

nanogram

Krajowy instytut bezpieczenstwa i higieny pracy USA
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NOAEC
NOAEL
NOEC
Nr

NTP
OECD
OEL
OSHA
PBT
PNEC
RCR
REACH
Resp.
SDS
Sens.
SMR
spERC
STOT-RE
STP
TLV

ng

um
ONZ
USEPA
vPvB

wC

Stezenie, przy ktérym nie obserwuje si¢ szkodliwych zmian
Poziom, przy ktérym nie obserwuje si¢ szkodliwych zmian
Stezenie, przy ktdérym nie obserwuje si¢ zmian

Numer

Krajowy program toksykologiczny

Organizacja Wspolpracy Gospodarczej i Rozwoju

Wartos$¢ graniczna narazenia w miejscu pracy

Zarzad ds. bezpieczenstwa i higieny pracy

Trwaty, ulegajacy biokumulacji i toksyczny

Przewidywane stezenie, przy ktorym nie obserwuje si¢ zmian
Wspotczynnik charakterystyki ryzyka

Rejestracja, ocena, wydawanie zezwolen i ograniczenia dotyczace substancji chemicznych
Uktad oddechowy

Karta charakterystyki

Uczulanie

Standardowy wspotczynnik §miertelnosci

Kategoria uwalniania emisji specyficznej

Dziatanie toksyczne na narzady docelowe - wielokrotne
Oczyszczalnia $ciekow

Progowa warto$¢ graniczna

mikrogram(y)

mikrometr(y)

Organizacja Narodow Zjednoczonych

Urzad ochrony $rodowiska USA

bardzo trwaty, silnie ulegajacy biokumulacji

Wolfram

Weglik wolframu

Karta informacji bezpieczenstwa.
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